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SEA SpA SERBATOI E AUTOCLAVI

DECLARATION DE CONFORMITE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
LIEFERANTENERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARACION DE CONFORMIDAD

Via Euripide 29 20864 Agrate Brianza (MB) ITALY
Tel +39 039 6898832 Fax +39 039 6898799

¢ Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que le récipient neuf décrit ci-apreés:
¢ Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il serbatoio nuovo qui descritto:

e We hereby declare under our own responsability, that the pressure vessel described hereunder:

o Unter unserer Verantwortung erkldren wir hiermit, dafl der neue unten beschriebene Druckluftbehélter:
s Declaramos, bajo nuestra Unica responsabilidad, que el nuevo tanque aqui descrito:

C€

NF. 2232486 = 2232501 Volume 500 litres Année de fabrication: 2020
Ne° di Fabbrica Capacita Anno di Costruzione

BAU-NR. Inhait Baujahr

Manufacturing N° Capacity Year of construction

Matricula N° Capacidad Afo de fabricacion

Famille DR Press.de Service 11 bar Lot N° 01/ 20
Famiglia Press.di Servizio Lotto N°

Gruppe Betriebsiiberdruck Lospriifung

Family Operating pressure Lot inspection

Familia Presion de servicio Partida N.

Variante DR 500 11 Z Temp. de Service -10°+120° C Code de calcul AD2000
Variante Temp. di Servizio Codice di calcolo

Ausfiihrung Betriebstemperatur Regelwerk

Type Operating temperature Design code

Tipo Temp.de servicio Cédigo de cdiculo

¢ EST CONFORME AUX DISPOSITIONS DE LA DIRECTIVE 2014/29/EU RELATIVE AUX RECIPIENTS A PRESSION SIMPLES
o E' CONFORME ALLE DISPOSIZIONI DELLA DIRETTIVA 2014/29/UE RELATIVA Al RECIPIENTI SEMPLICI A PRESSIONE

e DEN VORSCHRIFTEN DER EG NORM 2014/29/EU UBER EINFACHE DRUCKLUFTBEHALTER ENTSPRICHT

e COMPLIES WITH EEC DIRECTIVE 2014/29%/EU CONCERNING SIMPLE PRESSURE VESSELS

e ES CONFORME A LAS DISPOSICIONES DE LA NORMATIVA 2014/29/EU RELATIVA A LOS TANQUES DE PRESION SIMPLES

e que le modele de la famille et ses variantes a laquelle appartient ce récipient a fait [’objet de la délivrance d’une:

« che al modelle della famiglia e sue varianti, alla quale questo serbatoio appartiene, & stata riconosciuia una:
« dal} der betreffende Behéltertyp mit :

e that the family type and its variations, which this vessel is part of, has received :

+ que el modelo de la familia y sus tipos al que pertenece este tanque ha sido el objeto de la deliberacion de una:

¢ Attestation d’examen CE de type delivrée par CPM, Organisme notifié n® 0398

» Attestazione d'esame CE del tipo rilasciata da CPM, Organismo Nofificato n® 0398
o G — Baumusterprufing von anerkannter Priifbehirde CPM Nr. 0398 gepriift wurde

e EEC type examination certificate issued by CPM, notified Body N° 0398

« Certification de prueba CEE de tipo expedida por CPM, Organismo Notificado, N°0398

N° 10.72052/C/PS del 08.06.2010

 que ce récipient a subi avee succés un essai hydraulique & une Pression d’Epreuve égale a 1,5 fois la Pression de caleul, effectuée par organisme notifié n° 0398 APAVE
ITALIA CPM (module C1)

= che questo recipiente & stato sottoposto con esito positivo ad una prova idraulica con Pressione di Prova uguale a 1,5 volte la pressione di calcolo,
eseguita da Organismo Notificato n® 0398 APAVE ITALIA CPM (Modulo C1).

e dal3 obiger Behéilter die Wasserdruckprobe bestanden hat, wobei der Proberdruck 1,5 mal der Nenndruck entsprach, durch benannte Stelle durchfiihren
n® 0398 APAVE ITALIA CPM (Modul C1).

e that the aforementioned pressure vessel passed the hydraulic test with Test Pressure equal to 1,5 times the design pressure, executed by Notified Body n® 0398 APAVE
ITALIA CPM (Module C1).

e que este tanque ha superado una prueba hidréulica con una presion de pruebaigual a 1,5 veces la presién de cdlculo, realizada por el organismo notificado
n° 0398 APAVE ITALIA CPM {Modulo C1). '

S.E.A.sp

Agrate Brianza, le 13.03.2020




FAMILLE PLAN
[ |mm6im DR DISEGNO DR1 (A)  1bar (C) 3,00mm
FAMILY DWG (B) 11 bar (D) 3,00 mm.
www"f:g?:ﬁg;ﬁ .com Z::;Z?;E ngﬂgUNG (E) 1 mm
NOTICES D’INSTRUCTION

L utilisation adéquate de I’appareil a air comprimé est une condition préalable essentielle pour en garantir la sécurité. Dans ce but I"utilisateur doit:

1. Le réservoir est destiné exclusivement 4 contenir de I"air et/ou de 'azote dans les limites établies de pression et de température indiquées sur la plaque du Constructeur et dans la Déclaration de
Conformité qui doit étre conservée avec soin,

2. Il est formellement interdit d’effectuer des soudures sur les viroles et les fonds.

3. Veérifier que I'appareil soit équipé d’organes de sécurité (soupape de sécurité et pressostat) et de controle (manométre) efficaces et suffisants et veiller a leur remplacement, en cas de nécessité,
par d’autres organes ayant des caractéristiques équivalentes, aprés en avoir informé le Constructeur. En particulier, la soupape de sécurité doit étre appliquée directement sur le réservoir sans
possibilité d’interposition, doit avoir une capacité de décharge supérieure a la quantité d’air qui peut étre admise dans le réservoir, étre tarée et plombée  la pression de (A) bar. Sur le
manomeétre, I'index de pression de (B) bar doit étre indiqué par un trait rouge.

4. Eviter scrupuleusement de placer I’appareil dans des locaux contenant des agents externes et internes corrosifs non compatibles avec I'acier au carbone ou susceptibles d’altérer les limites de
conception de température et de pression (par exemple, locaux insuffisamment aérés, zones exposées a des sources de chaleur ou proximité avec des substances inflammables).

5. Equiper impérativement I'appareil de liaisons élastiques sur les supports inférieurs et quelque soit le modéle (fixe ou mobile) pendant son utilisation de fagon a éviter des vibrations qui
pourraient provoquer des ruptures par fatigues.

6. Purger régulierement I’eau de condensation qui se forme a I'intérieur du réservoir et vérifier la formation de corrosion des membrures a travers les regards d’inspection. Contréler que
I'épaisseur effective du réservoir ne soil jamais inférieure 4 mm. (C) pour la virole et mm. (D} pour les fonds. Dans le projet, une surépaisseur de corrosion de (E) mm. a ét¢ adoptée.

7. Agir dans tous les cas avec bon sens et pondération de maniére analogue aux cas prévus.

8. Rappel a I'utilisateur que dans tout le cas, il est tenu de respecter la législation sur I'utilisation des appareils 4 pression du Pays oil il en est fait usage.

9. Larésistance limite d’endurance du réservoir se situe dans une marge de fluctuation de la pression de 2,2 bar (20% PS)

MANIPULATIONS ET UTILISATIONS IMPROPRES DE L’APPAREIL SONT INTERDITES

ISTRUZIONI! D’USO

Un corretto utilizzo de! serbatolo a pressione d'aria compressa & premessa indispensabile per garantire la sicurezza. A tale scopo I'utilizzatore deve ma non solo:

Il recipiente & destlinato solo al contenimento di aria e/o azoto nei limiti di pressione e temperature che sono riportali sulla targa del Costruttore e nella Dichiarazione di Conformita che deve essere conservata con
cura;

2. Evitare di effettuare saldature sul mantello cilindrico e sul fondo;

3. Garanlirsi che il serbaloio sia sempre corredato di efficienti e sufficienti accessori di sicurezza e di controllo e provvedere in caso di necessita alla loro sostituzione con altri di equivalenti caratteristiche, sentito in
merito il Costruttore. In particolare, la valvola di sicurezza deve essere applicata diretlamente sul recipiente senza possibilita di interposizione, deve avere una capacita di scarico superiore alla quantita di aria che
puo essere immessa nel recipiente, essere tarata e piombata alla pressione di (A) bar. Sul manometro, lndice di pressione di (B) bar deve essere indicalo con un segno rosso;

4. Noninstallare il serbatoio in ambienti con presenza di agenti esterni ed interni corrosivi non compatibili con Iacciaio al carbonio e che non alterino in alcun modo i limiti progettuali di temperatura e pressione ( ad
esempio zone non sufficientemente aerate, in vicinanza di fonti di calore o sostanze infiammabill, ecc. )

5. Evitare che il serbaloio durante I'esercizio sia soggetto a vibrazioni che possono generare rollure per fatica,

6. Scaricare periodicamente la condensa che si forma all'interno del serbatoio e controllare I'eventuale stato di corrosione delle membrature aliraverso le aperture di ispezione. Accertarsi che lo spessore non sia mai
inferiore a mm. (C) per il fasciame e a mm. (D) per i fondi. Ne! progetto & stato adottato un sovraspessore di corrosione di (E) mm.

7. Agire in ogni caso con senno e ponderatezza in analogia ai casi previsli.

8. Sirammenta all'utilizzatore che & comunque tenuto a rispettare il D.M.329 del 1/12/2004, valido su tutto il territorio della Repubblica ltaliana, relativo alla messa in servizio e utilizzazione delle
attrezzature a pressione. Informazioni aggiuntive sono reperibili sul sito www.associazionecompo.it.

9. Il serbatoio & resistente ad un'oscillazione della pressione de 2,2 bar (20% PS)

MANOMISSIONI E UTILIZZAZIONI IMPROPRIE DEL SERBATOIO SONO VIETATE

USER INSTRUCTIONS FOR COMPRESSES AIR RECEIVER

To ensure safe operation of the compressed air vessels, they must be used correctly. To ensure this is the case, the user should proceed as follows:

1. The vessel is to be used exclusively to contain air and/or nitrogen within the pressure and temperature limits indicated on the manufacturer’s data plate and in the Declaration of Conformity,
which must be kept with care.

2. Never weld on the shell and dished end.

3. Make sure that the tank is complete with suitable and adequate safety and control accessories and replace them with equivalent ones in case of necessity, having obtained the Manufacturer’s
consent. In particular, the safety valve must be applied directly to the vessel with no elements in between, have a higher discharge capacity than the air intake and be set and lead-sealed at a
pressure of (A) bars. The pressure value of (B) bars on the pressure gauge should be indicated with a red mark.

4. Avoid installing the vessel in rooms that contain corrosive internal and external agents not compatible with carbon steel or that alter the temperature and pressure design limits (for example,
insufficiently aired areas, near heat sources or inflammable substances, etc.).

5. Make sure that the vessel is not subject to vibrations during operation that could lead to failures caused by fatigue.

6. Drain condensation from the vessel periodically and check for corrosion of the framework through the inspection ports. Make sure that the thickness is never less than mm. (C) for the main
shell and mm. (D) for the dished ends. A corrosion allowance of (E) mm has been adopted in the design.

7. Proceed sensibly and carefully, following the existing specifications.

8. Users must comply with the laws regulating the operation of pressure equipment in force in the countries in which they operate it.

9. The vessel is resistant to fatigue strength at a pressure variation range of 2,2 bar (20% PS)

TAMPERING AND IMPROPER USE OF THE VESSEL IS FORBIDDEN

BETRIEBSANWEISUNGEN

Die korrekte Bedienung des Druckluftbehélters ist eine unabdingbare Voraussetzung, um die Sicherheit zu gewsahrleisten. Zu diesem Zweck solite der Anwender wie folgt vorgehen:

1. der Druckluftbehlter darf nur mit Luft bzw. Stickstoff gefillt werden. Dabei die auf dem Typenschild des Herstellers und der Konformitétserklarung angegebenen Nenndruck-und Temperaturgrenzen einhalten. Die
Konformitatserklarung sorgfaltiq aufbewahren.

2. SchweiBungen am Mantel und Boden sind verbolen.

3. Sich vergewissern, daf der Behélter mit dem entsprechenden Sicherheits-und Priifzubehér ausgestattet ist, das im Notfall durch gleichwertige Ausriistung nach Riicksprache mit dem Hersteller zu ersetzen ist.
Insbesondere muB das Sicherheitsventil unmittelbar ofne jegliche Zwischenréume auf dem Behiélfer angebracht werden, eine hdhere Abblasekapazitét als der Lufteinfals haben und auf einen Druck von (A) bar
geeicht und plombiert werden. Auf dem Druckmesser muB der Druckwert von (B) bar in Rot gekennzeichnet sein.

4. Den Druckbehélter nicht in Umgebungen installieren, in denen das Risiko korrosiver Einwirkungen von innen und auBen besteht, die nicht mit Kohlenstoffstahl kompatibel sind und die fir das Gerat ausgelegten
Nenndruck- und Temperaturgrenzen veréndern wiirden (zum Beispiel in schlecht beliifteten Réumen bzw:. in der Néhe von Warmequellen oder entflammbaren Stoffen usw.).

. Ausschliefien, daf der Behélter wahrend des Betriebs Vibrationen ausgesetzt wird, die Dauerbriiche aufgrund von Ermiidung verursachen kénnen.

6. Das sich im Behélter angesammelte Kondensat regelmaBig ablassen und den Korrosionszustand der Wénde anhand der Inspektionséffnungen kontrollieren. Sicherstellen, dass die Wanddicke auf keinen Fall
mm (C) am Mantel und mm (D) an den Boden unterschreitet. Die Konstruktion sieht einen Korrosionszuschlag von (E) mm vor.

7. Stels iberlegt und besonnen geméafh bestehenden Vorschriften handeln.

8. Die Anwender werden darauf hingewiesen, dass die im jeweiligen Land guiltigen Gesetzesvorschriften (iber den Betrieb der Druckbehélter zu befolgen sind.

9. Der Behalter ist daverfest bei einem Druckschwankungsbereich von 2,2 bar (20% PS)

MUTWILLIGE BESCHADIGUNGEN UND MIBRAUCH DES BEHALTERS SIND VERBOTEN

ISTRUCCIONES PARA EL USO

La condicién indispensable pora garantizar la seguridad es la utilizacion corecta del depdsito a presion de aire comprimido. Para ello el usuario deberd observar la siguientes reglas:

1. E depésilo debe usarse sélo para conlener aire y/o nitrdgeno denfro de los limites de presion v temperotura indicados en la placa del Construclor y en la Declaracién de Conformidad que debe
guardorse cuidadosamente.

2. Estd prohibido realizar soldaduras en la capa cilindrica y en el fondo.

3. Cercionarse de que el depbsito siempre vaya provisto de eficientes v suficientes accesorioe de seguridad y confrol y en caso necesario substituilos con otros de caracteristicos equivalentes, fras
conformidad del Constructor. En concreto, la valvula de seguridad debe ser aplicada directamente en el recipiente sin posibibilidad de interposicion, debe fener una capacidad de descarga
superior a la cantidad de are que puede ser infroducida y debe ser calibrada y precintada a una presion de (A) bar. En el manometro el indice de presion de {B) bar debe esfar indicado por una
sefal de color rojo.

4. Bvitar la instalacion del depdsito en locales con presencio de agentes externos & internos cormosivos, no compatibles con el acero al carbono y que alteren los limites proyectuales de femperalura y

presion (por ejemplo, locales no suficientemente venlilados, zonas expueslas a fuentes de calor o substancias inflamables, efc.).

Evitar que durante el utilizo el depdsito esté sujeto a vibraciones que pueden originar roluras por desgaoste.

Eliminar periddicamente la condensacion que se forma en el inlterior del depésito y verificor la eventual presencia de corrosion en el armazén a lravés de las aberturas de inspeccién, Asequrarse de

que el espesor no sea nunca inferior a los mm. {C) para el enchopado y a los mm. (D) para los fondos. En el proyecto se ha adoptado un sobreespesor de corrosion de (E) mm.

Acluar siempre con racionalidad y ponderacién teniendo en cuenta los casos previstos.

Se recuerda que el usuario debe responder de las leyes de ulilizo de las maquinas de presion vigentes en el Pals en el que se ulilizan.

El recipiente esresistente o la fatiga en un alcance de fluctuocion de presion de 2,2 bar [20% PS)

STA TAXATIVAMENTE PROHIBIDA LA MANIPULACION DEL DEPOSITO Y TODA UTILIZACION INADECUADA.

o
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1 CERTIFICATO DI CONFORMITA'’ relativo alle prove effettuate - MODULO C1
"Recipienti semplici a pressione"
: P p p
3 Applicazione della Direttiva 2014/29/EU, relativa ai recipienti semplici a pressione

4 N°: B.ASP20/066-01.AP. 0% - 02 Fabbricante: S.E.A. S.P.A.

Rappresentante autorizzato:--
Indirizzo: Via Euripide 29
Luogo di fabbricazione: AGRATE BRIANZA MB (ITALY)

5 N° di fabbricazione dei recipienti : 2232486 + 2232501

6 N° lotto dei recipienti (max 3000) 1 16 Anno di fabbricazione 2020

7 Volume (litri) : 500 Spes. (virola / fondo) (mm) 4

8 Temp. di servizio Tmin/Tmax (°C) : -10/+120 Materiale (virola/fondo): P295GH EN10028-2
9 Pressione di servizio Ps (bar) e o | P295GH EN10028-2
10 VERIFICADEL LOTTON°: 01-20

11 ldentificaz. della famiglia DR Variante N° : DR500112

12 [X- Attestato di certificazione UE di tipo() : 10.72052/C/PS DEL 08.06.2010

13 [_]- Attestato di idoneita UE della doc. tecnica(®  : Jf

14 Rilasciato da CPM Apave group, Organismo Notificato N° 0398 il :08-06-2010

15 e | recipienti costitutivi del lotto sono stati costruiti, controllati e identificati in conformita alla documentazione tecnica
di costruzione
16 o L'esame ¢ stato completato con le seguenti prove @

17 D4- verifiche sulla saldatura longitudinale Esito : soddisfacente

18 - verifiche sulla saldatura circonf. ¥ Esito : soddisfacente

19 []- prova idraulica a 5 volte la PMS 4 Esito ://

20 o Ogni recipiente é stato sottoposto individualmente ad una prova idraulica :

21 - Pressione di prova P1 ®) (bar) :16,5 Luogo di prova : AGRATE BRIANZA  Data : 13-03-2020
22 - Manometro N° 1 2G03235 Tarato il 1 29-10-2018

23 - Effettuato in presenzadi  A.PEROCCO di APAVE ITALIA CPM srl

24 (1) : Barrare la voce applicabile

25 (2) :iverbali di queste verifiche sono allegate alla documentazione tecnica

26 (3): Nel caso in cui il procedimento di saldatura sia diverso di quello utilizzato per la saldatura longitudinale
27 (4) : Per i recipienti il cui lo spessore é stato definito con metodo sperimentale

28 (5):Pl=1,5xP progetto

29 Conclusione : poiché gli esami, misure, controlli e prove sopracitate hanno dato esito soddisfacente, le targhe del
costruttore sono state punzonate nel modo seguente; "CE 0398"

30 Numero di fabbrica dei recipienti che non hanno dato esito soddisfacente alla prova idraulica: //

31 Rilasciato a: BIENNO (BS) L'Ispettore abilitato: A.PERO{CO [%
(nome e firma) '

2 143~ 9% 1m0 \/
Legale Rappresentante: U. 4}F&QA
(nome e firma)

Certificate issued in a single copy, no further original copy can be issued.
Documento emesso in un unico esemplare. Non saranno forniti altri originali.

Ubersetzung des vorgedruckten Formblatt-Textes auf der Riickseite Translation of printed text on the reverse side Traduction des rubriques imprimées au verso

Mod.ASP.02 Rev. 03 1/2



Apave Italia Cpm Srl
Organismo Notificato N. 0398
Via Artigiani, 63

25040 BIENNO (BS)

Tel. +39.0364.300.342

Fax +39.0364.300.354
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1 KONFORMITATSBESCHEINIGUNG - EG-
PRUFUNG

2 veinfache Druckbehélter"

3 (Anwendung der geénderten EG-Richtlinie
2014/29/UE bez(iglich einfache Druckbehilter)

4 NR
Hersteller —
Autorisiert Vertreter
ADRESSE
HERSTELLUNG ORT:
5 Herstellnummer

6 Anzahl der Druckbehélter in dem Los (héchstens
3000) - Herstellungsjahr

7 Inhalt (Liter) - Dicke (Mantel / Boden) (mm)

8 Berechnungsdruck Pc (bar) -
Werkstoff (Mantel / Boden)

9 Betriebsdruck Ps (bar)

10 PRUFUNG DES LOSES NR.

11 Bezeichnung der Baureihe - Variante Nr

12 EG-Baumusterbescheinigung " Nr

13 Angemessenheitsbescheinigung fiir die
Bauunterlagen " Nr

14 ausgestellt durch - am

15 Die Behélter in dem Los wurden in
Ubereinstimmung mit den teschnischen
Bauunterlagen hergestellt, gepriift und
gekennzeichnet

16 Die Prifung wurde mit den folgenden Versuchen
ergénzt?

17 Priifungen an Lédngsnaht - Ergebnis

18 Priifungen an Rundnaht'® - Ergebnis

19 Wasserdruckpriifung mit dem 5 - fachen des
héchsten Betriebsdrucks™ - Ergebnis

Jeder einzelne Behalter wurde einer
Wasserdruckprifung unterzogen

21 Pridruck® PI (bar) - Ort der Priifung - Datum

20

22 Manometer Nr - geeicht am

23 durchgefiirht in Anwesenheit von - Apave am

24 (1) - unzutreffendes streichen

25 (2) - Die Berichte fiir diese Priifungen sind der
technischen Bauunterlagen beigefligt

26 (3) - wenn der Schweissverfahren von dem
Verfahren fiir die L&ngsnaht verschieden ist

27 (4) - Fur Druckbehéiter, deren Dicke durch eine
experimentelle Methode ermittelt wurde

28 (5) - PI=1,5 x Berechnungsdruck

29 Zum Schluss : Da die Anforderungen der o.a
Versuche, Kontrollen und Priifungen erfiillt sind,
wurden die Firmenschilder wie folgt gestempelt :
CE 0398

30 Serienummer der Behélter die
Wasserdruckpriifung nich bestanden haben

31 Geschehen zu

32 Am-
Autorisiert Beobachter:
(Name und Signatur)

Legal Vertreter:
(Name und Signatur)

20

21

22
23
24
25

26

27

28
29

30

31
32

CERTIFICATE OF CONFORMITY -EC
VERIFICATION

"Simple pressure vessels"

(application of the amended EC directive
2014/29/UE relating to simple pressure vessels)

No

Manufacturer

Authorized representative
Address

Manufacturing place:

Vessel manufacturer's number

Number of vessels in the batch (max. 3000) - Year
of manufacture

Capacity (litres) - Shell / head thickness (mm)

Service Temperature min max (°C) -
Shell / head material

Working pressure Ps (bar)
VERIFICATION OF BATCH No
Identification of the family - Variant No
EC Type examination certificate () No
EC certificate of adequacy No

issued by - on

The vessels of the batch were manufactured,
tested and marked in accordance with the design
and manufacturing schedule

In addition to this examination, the following tests
were conducted @

Tests on longitudinal weld - Result
Tests on circumferencial weld @) - Result

Hydrostatic test at 5 times the max . working
pressure ) - Result

Each single vessel was submitted to a hydrostatic
test

Test pressure % P| (bar) - Test place - Date

Pressure gauge No - Calibrated on
Witnessed by - from Apave on
(1) - Delete if not applicable

(2) - The reports of these tests are enclosed in the
design and manufacturing schedule

(3) - where the welding procedure is different from
that of the longitudinal weld

(4) - for vessels whose thickness was determined
by experimental method

(5) - PI = 1,5 x design pressure

Conclusion : as the above mentioned
examinations, tests and inspections were
satisfactory, the nameplates were stamped as
follows : CE 0398.

Serial number of vessels failing the hydrostatic test

Done at

On-

Authorized Inspector
(Name and signature)

Legal Representative:
(Name and signature)

-

10
1
12
13

14
15

17
18
19

20

21

22
23
24
25

26

27

28
29

30

3
32

ATTESTATION DE CONFORMITE -
VERIFICATION CE

"Récipients a pression simples"

(application de la Directive 2014/29/UE relative aux
récipients & pression simples)

N°
Fabbricant :
Représentant autorisé:
Adresse

Lieu de fabrication:

N°® de fabrication des récipients

Nombre de récipients du lot (3000 maxi) - année
de fabrication

volume (litres) — &pais. (virole / fond) (mm)

Température de service min max (°C) -
Matériaux (virole / fond)

Pression de service Ps (bar)
VERIFICATION DU LOT N°

Identification de la famille- Variante N°
Altestation d'examen CE de Type!!) N°
Attestation d'adéquation CE de dossier 'V n°

Délivrée par - le

Les récipients composant le lot ont été fabrique,
contréle et marques conformément au dossier
technique de construction

L'examen a été composant par les essais
suivants'?

Essais sur soudure longitudinale - Résultat
Essais sur soudure circulaire!® - Résultat
Essais hydraulique a 5 fois la PMS® - Résultat

Chaque récipient a fait I'objet individuellement
d'une épreuve hydraulique

Pression d'épreuve® P| (bar) — Lieu d'épreuve -
Date

Manométre n° - étalonné le

Effectuée en présence de -

{1) — Rayer la mention inutile

(2) — Les comptes-rendus de ces essais sont joints
au dossier technique de construction

(3) - Si le made opératoire de soudage est différent
de celui de la soudure longitudinale

(4) — Pour les récipients dont I'épaisseur a été
déterminée par la méthode expérimentale

(5) - PI=1,5x P projet

Conclusion : les examens, essais, contrdles et
épreuves cites ci-dessus ayant été satisfaisants,

les plaques du constructeur ont été poingonnées
comme suit: CE 0398.

Numéros d’ordre des récipients n'ayant pas subi
avec succés I'épreuve hydraulique

Délivré a

Le -

L'expert abilité
(Nom et visa)

Représentant Légal
(Nom et visa)
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